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1. WSTEP
1.1. Przedmiot opracowania
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt realizowanych w zwigzku z izolacja termiczng 1 wilgotnosciowa przegrod
budowlanych, prowadzonych w ramach projektu: Modernizacja budynku OSP 1 w Pore¢bie
1.2. Zakres stosowania opracowania
Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. . Przedmiot i zakres robét budowlanych
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie:

» ocieplenia $cian elewacyjnych

» wykonanie tynkow cienkowarstwowych.
1.4. OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i aprobatami
technicznymi.
1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstgpstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacja umowy.

2. MATERIALY

Uwaga!

Materialy zastosowane do ocieplenia i tynkowania $cian elewacyjnych musza pochodzi¢ z jednego
systemu.

2.1 Materialy do ocieplenia elewacji

Polistyren ekspandowany (EPS) - styropian

Podstawowe parametry

- odmiany EPS 70-040 lub EPS 100-038 - samo gasnacy

- minimalna gesto$é pozorna - 15 kg/m’,

- deklarowane naprezenie $ciskaj gce - 70 kPa,

- deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta - A=0,04 W/mK -ptyty grubosci 10 cm do ocieplania $cian
zewngtrznych,

Wymagania:

Plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstgpnie spienionych,
dopuszcza si¢ wystgpowanie wgniotow 1 miejscowych uszkodzen: dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm -
o glebokosci do 4 mm, dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm - o glgbokosci do 5 mm.

Laczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50cm2, a powierzchnia najwickszej dopuszczalnej
wady 10 cm2. wymiary:

- dhugosc¢ - 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm - dopuszczalne odchyiki £0,5%

- szerokos¢ -1200, 1000,600,500 mm - dopuszczalne odchytki +£1,5 mm

- grubo$¢ - 20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchytki +0,5%.

Piyty styropianowe uktada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysokos$C stosu nie
powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca nazwe
zakladu, oznaczenie, nr partii, dat¢ produkcji, ilo$¢ i pieczatke pakowacza.

Plyty styropianowe nalezy przechowywaé¢ w opakowaniu z dala od zrédet ognia.

Zaprawa klejaca na bazie cementu

Podstawowe parametry:

Ggesto$¢ zaprawy stwardniatej 1,4 g/cm3 Wytrzymalo$¢ na zginanie (po 28 dniach) 3,0-4,0 N/mm2
Wytrzymatos¢ na $ciskanie (po 28 dniach) 9,0 N/mm2 Modut dynamiczny E (po 28 dniach) 6500-
7500 N/mm2 Gestos$¢ strumienia dyfuzji pary wodnej V 7783-2 Wspodtczynnik dyfuzji pary wodnej
o= 0,05-0,11 m W wspotczynnik dyfuzji pary wodnej 15-35 Nasigkliwos$¢ 0,08 kg/(m2 h1/2)

Wsp. przewodzenia ciepta A = 0,87 W/m K

Zastosowanie i zuzycie

klejenie plyt styropianowych 4,0-5,0 kg/m’

dodatkowe klejenie przy mocowaniu mechanicznym 1,0-1,5 kg/m2

Podane warto$ci zuzycia sg wartosciami orientacyjnymi.




2.2 Materialy do wykonania tynku cienkowarstwowego zbrojonego

Zaprawa zbrojaca

Hydraulicznie wigzaca zaprawa klejaca i zbrojaca

Podstawowe parametry:

Gestos¢ zaprawy stwardniatej - 1,7-1,8 g/em’ Wytrzymato$é na zginanie (po 28 dniach) - 4,0 N/mm2
Wytrzymatos¢ na $ciskanie (po 28 dniach) - 10 N/mm2 Wspoétczynnik dyfuzji pary wodnej p - 300-
500 Wsp. sd dyfuzji pary wodnej 0,50-0,60 m Kapilarne podciaganie wody - 0,02 kg/m*h"?

Dyfuzja pary wodnej - gesto$¢ strumienia 38-43 g/(m” d)

Wsp. przewodzenia ciepta 0,70 W/(m K)

Laczniki do mocowania plyt styropianowych

Lacznik o $rednicy trzpienia 0 8 mm, $rednica talerza dociskowego 0 60 mm, , dlugo$¢ dostosowana
do grubosci izolacji, glgbokos¢ kotwienia co najmniej 35 mm.

Zuzycie:

- 6 kotkéw na 1 m* wykonanego ocieplenia.

Siatka zbrojaca z widkna szklanego

Parametry:

Wytrzymato$¢ na rozcigganie - 1750 N/50 mm

Splot gazejski

Wielko$¢ oczek - 6x6 mm

Cigzar powierzchniowy - 155 g/m2

Odporna na dziatanie alkaliow - udziat impregnatu 20%.

Zuzycie:

ok. 110 cm szerokosci przy zaktadach 10 cm 1,0 m/m’

Profil naroznikowy z siatka z witdkna szklanego, profil cokotowy, profil wentylacyjny do potaci dachu
Elementy wykonane z aluminium

Profil aluminiowy do zakonczenia cokolu

Aluminiowa listwa startowa do wykonywania zakonczenia cokotu, ze zintegrowanym kapinosem.
Rozprezna tasma uszczelniajaca z impregnowanej gabki

do wykonywania trwatych uszczelnien na styku elementow budowlanych i ocieplenia, szer 15mm, szybko
rozprezna.

Dla spoin:

2-6mm i 5-12mm

Profil do wypeltniania dylatacji konstrukcyjnych

Profil ze zintegrowang siatka zbrojacg, wzmocniony folig, jasnoszary.

Elementy uzupeniajace:

Profile krzyzowe

Tynk mineralny

Podstawowe sktadniki:

Mieszanka cementow z wypeliaczami mineralnymi i modyfikatorami.

Parametry:

Gestosé

- dla ziaren: 1,5; 2,0; 2,5 mm k. 1,4 kg/dm’ Proporcje mieszania:

- dla ziaren 1,5 mm 5,5-5,7 1 wody na 25 kg,

- dla ziaren 2,0 mm 5,5-5,7 1 wody na 25 kg,

- dla ziaren 2,5 mm 4,3-4,7 1 wody na 25 kg.

Odporny na przerastanie przez grzyby ple$niowe.

Jako regule nalezy przyja¢ stosowanie materiatow konfekcjonowanych tzn. wytwarzanych przez
producenta poza obiektem i dostarczane jako gotowy produkt do stosowania na obiekcie. Wykonawca
obowiazany jest udokumentowaé zrodto zakupu materiatéow i przedtozy¢ je z atestem Inzynierowi do
akceptacji. Do wbudowania mogg by¢ zastosowane tylko materialy zaakceptowane przez Inwestora.
Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do
stosowania, stanu opakowania oraz wlasciwego przechowywania materialow. Za jako$¢ wbudowanych
materiatow odpowiada Wykonawca.

Przygotowanie mieszanek

Cala zawarto$¢ opakowania wsypywa¢ do odmierzonej ilosSci czystej, chtodnej wody i mieszaé za
pomocg wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek.

3. SPRZET

Wybér sprzetu i1 narzedzi do wykonywania robdt w dostosowaniu do technologii rob6t przewidzianej
przez producenta preparatu nalezy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez Inzyniera. Wykonawca




zobowiazuje si¢ do zapewnienia kompletnego zestawu narzedzi, niezbednych do prawidtowego i
terminowego wykonania prac.

Wykonawca winien dysponowac podczas prowadzenia robot termometrem elektronicznym do pomiaru
temperatury powietrza.

4. TRANSPORT

Wykonawca zobowigzuje si¢ do zapewnienia §rodkow transportu niezbednych do prawidlowego i
terminowego wykonywania prac oraz roztadunku materiatéw, w sposob nie wptywaj acy na obnizenie
jakosci przewozonych materiatow.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spehniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym. Do transportu materiatow
nalezy wykorzysta¢ samochody skrzyniowe, posiadajace mozliwos¢ zabezpieczenia tadunku przed
czynnikami atmosferycznymi tzn. np. zabezpieczenie przed deszczem sktadnika suchego zaprawy oraz
mrozem sktadnika ptynnego, a takze przed urazami mechanicznymi ptyty polistyrenu. Przewozony
fadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

Sktadowanie materiatlow musi rowniez spelnia¢ powyzsze warunki.

Materiaty nalezy przewozi¢ i przechowywaé zgodnie z instrukcj g producenta, w petnych, fabrycznie
zamknigtych opakowaniach z nienaruszonymi etykietami w suchych warunkach. Chroni¢ przed
wilgocia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ocieplanie elewacji.

Przygotowanie elewacji i podtoza:

Podtoze musi by¢ stabilne, o dostatecznej no$nosci, wolne od kurzu, pytu, olejow, mchu i wyraznie
huszczacych si¢ powlok malarskich czy tez wypraw. Ewentualne zgrubienia skué, wicksze
zanieczyszczenia zmy¢ gorgcg woda pod ci$nieniem. Jezeli podloze nie jest dostatecznie no$ne przyjaé
dodatkowo mocowanie mechaniczne - kotkowanie. Stalowe konstrukcje wzmacniajgce (kotwigce
listwy cokotowe) muszg by¢ réwniez ocieplone systemowo wraz z elewacja.

Podtoze musi by¢ suche, w przypadkach watpliwych dokona¢ pomiaru wilgotnosci.

Przy nieréwnosciach podtoza wigkszych niz +/- 1 cm podloze nalezy wyrdéwnaé zaprawa 1mm, do
recznego nanoszenia wewnetrznych wypraw tynkarskich.

Potaczenie systemu ocieplenia z innymi elementami budowlanymi lub materialami - takimi jak ramy
okienne, okapniki, drzwi, dachy itd. - musi by¢ wykonane poprzez szczeling potgczeniowg wypelniong
taSma uszczelniajaca. Na poziomie terenu, przed izolacja cieplna, nalezy wykona¢ ochrone przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

W zaleznosci od stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ gruntowanie.

Wykonanie izolacji cieplnych $cian.

Warstwy izolacyjne powinny by¢ ukladane starannie, bez szczelin i z zachowaniem maksymalnych
przesuni¢¢ wzgledem siebie. Plyty polistyrenowe nalezy przycinaé na miar¢ bez ubytkow i
wyszczerbien.

Zaprawe klejacg nanosi¢ rgcznie lub maszynowo na $ciang lub ptyte ociepleniows. Czas obrobki przy
+20°C ok. 60 minut. Po ok. 24 - 48 godzinach (przy >+15°C i wilgotnosci wzglednej <70%)
mozliwo$¢ dalszej obrobki.

Klejenie ptyt polistyrenowych wykonaé na zagruntowanej powierzchni. Zaprawa klejowa przy
nanoszeniu na §cian¢ musi pokrywa¢ conajmniej 60% powierzchni plyty, przy nanoszeniu na plyte
musi pokrywaé conajmniej 40% powierzchni ptyty. Mase klejaca nalezy przygotowac zgodnie
z instrukcja na opakowaniu. Po natozeniu masy klejacej, ptyte bezzwlocznie przytozy¢ do Sciany
w przewidzianym dla niej miejscu i docisngé¢, az do uzyskania réwnej plaszczyzny z sasiednimi
ptytami. Ptyty przykleja¢ mijankowo, szczelnie dosuwajgc do poprzednio przyklejonych. Nadmiar
wycisnigtej masy klejacej usungé, aby na obrzezach nie pozostaty zadne jej resztki. Zastosowaé kotki
np. z gtowka styropianowsg lub deklem na zaglebionym w ptycie talerzyku kotka.

Powierzchni¢ polistyrenu nalezy wyréwnaé przez przetarcie papierem $ciernym natozonym na pace
tynkarskg. Glowki kotkow muszg by¢ wbite rowno z plaszczyzng plyty. Plyty dokladnie oczysci¢
z powstatego przy szlifowaniu pytu.

Uwaga!

Oscieza okien i drzwi w izolowanych $cianach izolowaé warstwa polistyrenu o maksymalnej grubos$ci
na jaka pozwalajg szerokos$ci nowych oscieznic, jednak nie mniej niz 2 cm.

Na styku segmentéw wykona¢ w warstwie polistyrenu nacig¢cie - forme dylatacji, wykonczong
profilami dylatacyjnymi.




Tynkowanie

Naktadanie masy zbrojacej i siatki zbrojacej

Zbrojong mas¢ klejaca nalezy nanosi¢ na powierzchni¢ plyt styropianowych, do ktoérej nastepnie
nalezy przyklada¢ pasy siatki z widkna szklanego i przy uzyciu kielni wygladzajacej rowno
zaszpachlowac, stosujgc w niezbednych przypadkach dodatkowa porcje zaprawy klejace;j.

Zbrojenie ptyt styropianowych wykonaé calopowierzchniowo. Siatke wtapiaé w mas¢ zbrojaca
z zachowaniem zaktadéw 10 cm, na catej wysokos$ci §cian. Siatka musi by¢ catkowicie zatopiona w
masie zbrojgcej, nie powinna przeswitywac ani wystawaé z masy.

Do zabezpieczenia narozy wypuklych przy zbiegu $cian budynku, a takze przy drzwiach wejsciowych
i drzwiach balkonowych nalezy zastosowac profile narozne. Po obu stronach wzmacnianej krawedzi,
na szeroko$ci ok. 5 cm nalezy nanie$¢ warstwe zaprawe klejaca, a nastepnie wcisngé w nig profil
narozny, dbajac o zachowanie pionu lub poziomu.

Siatke wcisngé w §wiezo naniesiong mas¢ zbrojacg i wyszpachlowa¢ na rowno. Siatka powinna
znajdowac si¢ w gornej trzeciej cze$ci grubosci masy zbrojonej i by¢ catopowierzchniowo przekryta
masg zbrojaca. Zaktady siatki muszg mie¢ 10 cm - pomocne w utrzymywaniu odpowiednich zaktadow
sa zolte pasy na brzegach siatki. W celu uniknigcia uszkodzen mechanicznych w trakcie obrébki
nalezy si¢ ostroznie obchodzi¢ z siatkg. Na naroznikach i o§ciezach nalezy siatke wywinac.

W narozach otworéw (okna, drzwi) nalezy wykonaé¢ z siatki zbrojenie diagonalne o minimalnych
wymiarach 20x40 cm. W miejscach przecigcia siatki, np. w obszarze kotew rusztowaniowych musi
zosta¢ wykonane dodatkowe zbrojenie - nalezy wtopi¢ dodatkowy pasek siatki.

W obszarze cokotu siatke przycigé ostrym nozem po dolnej krawedzi listwy cokotowe;.

Roboty ocieplajace nalezy wykona¢ przy bezdeszczowej pogodzie, gdy temperatura powietrza jest
wicksza od +5°C i nie wyzsza niz +25°C. Nalezy unika¢ bezpoSredniego dziatania promieni
stonecznych i bardzo wysokiej wilgotnosci powietrza, warstwy chroni¢ przed bezposrednim wpltywem
opadow atmosferycznych. Wszelkie zmiany w zastosowaniu poszczegélnych materiatow
projektowanego systemu nalezy uzgodni¢ z projektantem.

Roboty zwigzane z ociepleniem $cian fundamentowych mozna wykona¢ dopiero po zakonczonych
robotach elewacyjnych i pelnym demontazu rusztowan. Wykopy mozna zasypa¢ po nalezytym
wyschnigciu powtok (najwcze$niej po dwoch dniach).

Materialy do izolacji nalezy stosowac, przechowywac 1 transportowa¢ zgodnie z zaleceniami
Producenta, zawartymi w kartach technicznych produktow.

Przygotowanie podtoza bezposrednio pod tynk

Podtoze musi by¢ trwate, czyste, nosne i wolne od zgorzelin, wykwitow i powtok antyadhezyjnych.
Sprawdzi¢ nos$nos¢ istniejagcych powlok. Powloki nienosne usungc.

Minimalna temperatura obrobki i podloza +5°C. Materiatl wysycha fizycznie przez odparowanie wody.
Przy temperaturze +20°C 1 65% wilgotno$ci wzglednej material nadaje si¢ do dalszej obrobki po 24h.
Catkowite wyschnigcie nastepuje po okoto 14 dniach. Niskie temperatury i wysoka wilgotnosé
wzgledna wydtuzaja czas schnigcia materiatu.

Uzyskanie pelnego efektu sperlania si¢ wilgoci nastepuje z reguly po okoto 3 miesigcach. W
przypadku materiatdw barwionych czas ten moze ulec wydtuzeniu.

W wyniku zredukowanej zwilzalnosci woda przyczepno$¢ oleistych / thustych zanieczyszczen zostanie
tylko ograniczona.

Gruntowanie:

przeprowadzi¢ w zaleznosci od rodzaju i stanu podtoza.

Powloka posrednia: warstwa gruntu w kolorze dopasowanym do powtoki koncowe;.

Powloka koncowa: tynk akrylowy (silikonowy) barwiony w masie

Intensywne kolory z reguty wymagaja mniejszej ilo§ci wody do zoptymalizowania konsystencji.

Zbyt mocne rozcienczenie materialu moze pogorszy¢ wlasciwosci obrobki i zdolnos¢ krycia.
Wykonanie prac:

Tynk réwnomiernie nanosi¢ na podtoze, na grubo$¢ ziarna, za pomoca trzymanej pod katem stalowej
pacy. Nastepnie kulistymi ruchami plasko trzymanej pacy plastikowej nalezy nada¢ mu jednorodng
fakture. Tynk zacierany packg uzyskuje wyglad gesto utozonych ziaren kruszywa. Nie nalezy skrapiaé
tynku woda.

Na jednej plaszczyznie pracowaé bez przerw, zachowujac jednakowe dozowanie wody. Mozliwosc¢
aplikacji maszynowej. Zalecany typ maszyny Wagner PC 15, wielkos$¢ dyszy o 6 mm.

Nie nalezy nakfada¢ tynku na $ciany silnie nastonecznione, a wykonana warstwe chroni¢ przed
opadami deszczu i zbyt szybkim przesychaniem przez minimum 24 godziny. Zaleca si¢ stosowanie
oston na rusztowaniach. Z uwagi na zawarte w tynku wypelniacze naturalne, moggce powodowac
roznice w wygladzie tynku, nalezy na jednej ptaszczyznie naklada¢ materiat o tym samym numerze




szarzy produkcyjnej. Po trzech dniach uzyskane wyprawy tynkarskie mozna pomalowac farbag.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich
jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatdéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen, co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakoSci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaj
g wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé réwniez materialdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatdéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materialy nie spelniajagce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji,
zostang odrzucone. Jesli materiaty nie spetniajace wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to
na polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na wlasciwe, na wlasny koszt.

Wszystkie roboty, nie spelniaj gce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji,
powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inzynier moze uzna¢ wade za nie majaca zasadniczego wplywu
na cechy eksploatacyjne i ustali zakres 1 wielko$¢ potracen za obnizong jakosc.

W interesiec wykonawcy jest dokonanie wstgpnej oceny stanu osciezy w murach oraz jakos$ci
i zgodnosci dostarczonych materiatow budowlanych, jak rowniez prowadzenie biezgcej kontroli
wykonywanych robot. Ma to na celu prawidtowe wykonanie zleconych prac w ustalonym w umowie
terminie. Zaniedbanie tego obowigzku prowadzi¢ moze do nawarstwiania si¢ kolejnych btedow, co w
konsekwencji skutkowaé¢ bedzie zla jakoscig prac, konieczno$cia dokonania poprawek i
ewentualno$cia zastosowania kar umownych przez zleceniodawce.

Kontrola jako$ci materiatéw i wyroboéw

Wszystkie stosowane materiaty i wyroby musza odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowe;j
oraz dokumentow odniesienia (aprobat technicznych lub norm) i posiada¢ deklaracje zgodnosci
wydane przez producenta.

Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyroboéw 1 materiatdbw, nalezy dokona¢ sprawdzenia
zgodnos$ci asortymentowej, jakoSciowej oraz ilosciowej.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiaru sg: jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robot .

Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbiér robot izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw 1 innych robét
wykonczeniowych.

Przy wykonywaniu robét objetych niniejsza specyfikacja nalezy stosowac:

- odbiory robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, polegajace na koncowej ocenie ilosci i
jakosci wykonanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji obiektu ulegajg zakryciu lub zanikaja,
ktory jest dokonywany na podstawie wynikdéw pomiaréw, badan i oceny wizualne;.

- odbiory czeSciowe polegajace na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czgséci robot, ustalonych
w szczegotowych warunkach umowy, w ktorych okresla si¢ rowniez terminy odbioréw cze§ciowych;

- odbiory koncowe polegajace na ocenie ilosci i jakos$ci cato$ci wykonanych robot oraz
ustalenia koncowego wynagrodzenia za ich wykonanie. Przedmiotem odbioru koncowego moze by¢
tylko catkowicie zrealizowana umowa.

Czynnosci odbiorowych dokonuje komisja powolana przez zamawiajacego.

Z przeprowadzonych czynnosci odbiorowych sporzadza si¢ protokoty. Protokot odbioru koncowego
podpisywany jest przez zamawiajacego dopiero po usuni¢ciu przez wykonawce wad ewentualnie
stwierdzonych w trakcie odbioru robot.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora



Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCL

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji Ogodlne;.
Ceny jednostkowe (obejmujace zakres robot okreslonych w projekcie, specyfikacji technicznej oraz
przedmiarze robdt) nalezy przyjmowac dla poszczegdlnych robot zgodnie z kosztorysem ofertowym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-B-20130:1999/Az1:2001. Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe.



