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1. WSTEP.

1.1.  Przedmiot opracowania:

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania wykonania
1 odbioru robot budowlanych polegajacych na ulozeniu tynkow 1 gladzi gipsowych,
prowadzonych w ramach projektu: Remont budynku OSP 1 w Pore¢bie.

1.2.  ZaKres stosowania opracowania:

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Przedmiot i zakres robét budowlanych

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce 1 majace
na celu:

- wykonanie tynkow w miejscach zamurowan otwordw oraz uzupehien.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

Materialy stosowane do wykonania tynkéw powinny mie¢:

-oznakowanie znakiem CE lub znakiem budowlanym B,

-certyfikat zgodnosci ITB / aprobatg techniczng ITB.

Jako regule nalezy przyja¢ stosowanie materialow konfekcjonowanych tzn. wytwarzanych
przez producenta poza obiektem i dostarczane jako gotowy produkt do stosowania na
obiekcie.

Wykonawca obowigzany jest udokumentowaé zrodlo zakupu materiatlow 1 przedlozy¢ je
z atestem Inspektorowi Nadzoru do akceptacji. Do wbudowania moga by¢ zastosowane tylko
materialty zaakceptowane przez Inwestora. Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do
sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowania oraz
wlasciwego przechowywania materialow. Za jakos¢ wbudowanych materialow odpowiada
Wykonawca.

Tynkowanie zamurowan i ubytkéw w istniejacych $cianach

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.
Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Woda ( PN-EN 1008:2004 ).

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode¢ zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze
organiczne, oleje 1 mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003).

Piasek powinien spetnia¢ wymagania, a w szczegolnosci :

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie:
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- piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

- piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

- piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
$rednioziarnisty

Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty 1 przechodzi¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5 mm.

Cement

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw
mineralnych wg normy PN-B30000:1990 .

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie 10 dni w przypadku przechowywania go w
zadaszonych skladach otwartych, po uplywie okresu trwaloSci podanego przez wytworce
w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych. Kazda partia cementu posiadajgca
oddzielne $wiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w sposdb umozliwiajacy jej
fatwe rozroznienie.

Wapno

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone
W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyc
jednolitg 1 jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace sprzg¢tu 1 maszyn podano w Specyfikacji Ogdlnej .

Do wykonania robdt nalezy stosowac sprzet, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos$¢ robot. Musi by¢ utrzymywany w dobrym stanie 1 gotowosci do pracy, spelnia¢ normy
ochrony srodowiska 1 przepisy jego uzytkowania.

Roboty tynkowe mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do wuzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materialow 1 wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla
srodowiska.

Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek
tynkarskich lub mas tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robot tynkowych nalezy stosowac:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolno spadowe,

— pompy do zapraw,

— przeno$ne zbiorniki na wode,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkow.

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Ogolne;j .

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkdéw transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i1 wlasciwosci przewozonych
materialow. Dostawa- samochodem ci¢zarowym, na placu budowy wciggarka rgczna,
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wewnatrz budynku- transport reczny. Zaprawy nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie
zamknietych workach, w suchych warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia.
Okres przydatno$ci do uzycia wynosi 6 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na
opakowaniu. Produkt draznigcy, zawiera cement. Nalezy stosowa¢ odpowiednie S$rodki
ochrony oczu, drog oddechowych 1 skory. Cement 1 wapno suchogaszone luzem nalezy
przewozi¢ cementowozem, natomiast cement 1 wapno suchogaszone workowane mozna
przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed
zawilgoceniem. Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach
lub pojemnikach stalowych. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w
warunkach zabezpieczajagcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ze wzgledu na wymiane okien 1 cze¢Sciowe zmniejszenie otwordw zachodzi koniecznos¢
wykonania w pomieszczeniach od s$rodka tynkow uzupehliajacych na nowopowstatych
powierzchniach $cian.

Ogolne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe 1 okienne.

b) Zaleca si¢ przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania 1 skurczéw
murow tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
c) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem,

w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z "Wytycznymi wykonywania robot budowlano -
montazowych w okresie obnizonych temperatur".

d) Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania
1 twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Tynkowanie zamurowan w istniejacych Scianach

Przygotowanie zaprawy :

Zaprawe przygotowuje si¢ np. poprzez wsypanie gotowej suchej mieszanki do naczynia z
odmierzong iloscig wody (w proporcji 0,13+0,16 1 wody na 1 kg suchej zaprawy) i
wymieszanie, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Czynno$¢ t¢ najlepiej wykonaé
mechanicznie, za pomoca wiertarki z mieszadlem lub w betoniarce, a w przypadku
tynkowania maszynowego w agregacie tynkarskim. Zaprawa nadaje si¢ do uzycia po kilku
minutach od wymieszania 1 nalezy ja wykorzysta¢ w ciagu 4 godzin. Proporcje dodawanej
wody nalezy skorygowa¢ doswiadczalnie, kierujac si¢ pozadang konsystencja zaprawy,
rodzajem podloza i1 warunkami atmosferycznymi. Zastosowanie do przygotowania masy
niewlasciwej ilosci wody prowadzi do obnizenia parametrow wytrzymatosciowych tynku.
Przygotowanie podlozy.

Podloze powinno by¢ suche, stabilne, rowne 1 no$ne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z
warstw mogacych ostabi¢ przyczepno$¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow,



thuszczow, wosku, resztek farby olejnej 1 emulsyjnej. Stabo zwigzane czgsci powierzchni

nalezy odkuc¢, za$ czesci luzne lub osypliwe usung¢ przy pomocy szczotki stalowe;.

Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podloze zmoczy¢ czysta woda. Jezeli istnieje

potrzeba redukcji chtonnosci podloza, zaleca si¢ stosowanie emulsji gruntujacej wg instrukcji

producenta. Zaprawy tynkarskiej nie stosuje si¢ na podtozach drewnianych, metalowych 1 z

tworzyw sztucznych. Przed tynkowaniem podtozy gipsowych powierzchnie istniejagcych §cian

nalezy zarysowa¢ ostrym dlutem w gesta, skosng siatke tak, by glebokos$¢ rys wynosita

ok. 3 mm.

Spoiny w murach ceglanych.

W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetlnia¢ zaprawa spoin przy

zewngetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc

plamy z rdzy 1 substancji tlustych. Plamy z substancji tlustych mozna usuna¢ przez zmycie

10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podioza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonywanie tynkow dwu- i trojwarstwowych.

Tynk cementowy nalezy wykonywa¢ jako dwuwarstwowy. Tynk tréjwarstwowy

cementowowapienny powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi.

W uzyskaniu rownych powierzchni tynku pomaga zastosowanie prowadzacych listew

tynkarskich. Mocuje si¢ je mechanicznie badz poprzez zatopienie w zaprawie (listwy

siatkowe).

Pierwszym etapem tynkowania jest wykonanie “obrzutki wstepnej”. Po jej zwigzaniu (ale

jeszcze przed stwardnieniem) nalezy wykona¢ “narzut wierzchni”. Tynk w obydwu etapach

narzuca si¢ roOwnomiernie kielnig (lub agregatem tynkarskim). Nadmiar zaprawy nalezy

zbiera¢ pacg tyropianowg lub drewniang i wrzuca¢ z powrotem do naczynia.

Swiezy tynk mozna wyréwnywaé diuga lata, wykorzystujac listwy prowadzace. Moment

przystapienia do zacierania nalezy okresli¢ doswiadczalnie tak, aby nie nastgpilo zbytnie

przesuszenie powierzchni tynku. Zacieranie wykonuje si¢ z reguly po natozeniu dodatkowe;j,

cienkiej warstwy zaprawy, odpowiadajacej grubosci kruszywa.

Prace wykonczeniowe nalezy wykonywaé¢ zgodnie z technologig robdt tynkarskich, stosujac

narzedzia odpowiednie do oczekiwanego efektu wykonczenia i przeznaczenia tynku. Jezeli

tynk ma stanowi¢ podtoze pod oktadziny ceramiczne nie nalezy go w ogdle zacierac.

Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne :

- w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,

- w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewng¢trznych o stosunku 1:1:2.
Kryteria oceny jakosci i odbioru.

— sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin

— sprawdzenie odbioréw mie¢dzyoperacyjnych podtoza i materiatow,

— sprawdzenie doktadnos$ci spoin wg normy PN- 72/B-06190.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Wymagania og6lne

Wyniki odbioréw materiatdéw 1 wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy (jezeli jest wymagany)



W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke
1 konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie.

6.2 Wymagania szczegdlowe

Kontroli podczas robo6t tynkarskich podlegaja ich wszystkie warstwy:

-prawidtowos$¢ napraw podioza,

-prawidtowos$¢ wykonania warstw gruntujacych,

-prawidtowos$¢ wykonania poszczeg6Inych warstw tynku.
Kontrola wykonania powierzchni tynkow

Dopuszczalne odchylenia plaszczyzny tynkow cementowo-wapiennych nalezy przyjac jak dla
tynkow kategorii IV zgodnie z normg PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte”.
Wymagania 1 badania przy odbiorze” wg ponizszej tabeli:

Kategoria |Odchylenia Odchylenie powierzchni 1 krawedzi od | Odchylenie
tynku powierzchni kierunku przecinajacych sie
tynku od plaszczyzn od kata
plaszczyzny przewidzianego w
i odchylenie pionowego poziomego dokumentacji
krawedzi od linii
prostej
OIla Nie podlegaja sprawdzeniu
II Nie wigksze niz 4| Nie wigksze niz 3 Nie wigksze niz 4| Nie wigksze niz 4
mm na calejmmnalm mm na 1 m iimmnalm
dtugosci taty ogotem nie wigcej
kontrolnej 2 m niz 10 mm na calej
powierzchni
ograniczonej
przegrodami
pilonowymi
($ciany, belki itp.)
III Nie wigksze niz 3|Nie wigksze niz 2|Nie wieksze niz3 |Nie wigksze niz 3

mm 1 w liczbie nie
wigkszej niz 3 na
calej dlugosci laty
kontrolnej 2 m

mm na 1 m i
ogotem nie wigcej
nz 4 mm w
pomieszczeniach
do 3,5 m
wysokosci oraz nie
wiecej niz 6 mm w
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

mmna l mi
ogotem nie wiece;]
niz 6 mm na catej
powierzchni
ograniczonej
przegrodami
pilonowymi
($ciany, belki itp.)

mmna 1l m
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Nie wieksze niz 2
mm 1 w liczbie nie
wigkszej niz 2 na
calej dlugosci laty
kontrolnej 2 m

Nie wigksze niz
1,5 mmna I mi
ogotem nie wigcej
nz 3 mm Ww
pomieszczeniach

do 3,5 m
wysokosci oraz nie
wiece] niz 4 mm w
pomieszczeniach

Nie wigksze niz 2
mm na 1 m i
ogotem nie wigcej
niz 3 mm na catej
powierzchni
ograniczonej
przegrodami
pilonowymi
($ciany, belki itp.)

Nie wigksze niz 2
mmna 1l m

powyzej 3,5 m
wysokosci

Dla wszystkich odmian tynkow sa niedopuszczalne nastepujace wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworow soli,
przenikajacych z podloza, plesni itp. trwale Slady zaciekow na powierzchni, odstawanie,
odparzenia 1 pgcherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci pytku do podtoza.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robot .
[lo$¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. Skuwane tynki oblicza
sie w m® powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Odbior podloza.

Odbior podloza nalezy przeprowadzi¢é bezposrednio przed przystgpieniem do robdt

tynkowych. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi powyze;j.

Jezeli odbior podiloza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze

oczysci¢ 1 zmy¢ woda.

8.2.  Odbior tynkow.

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne

powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od plaszczyzny i1 odchylenie

krawedzi od linii prostej - nie wigksze niz 3 mm 1 w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej

dtugosci faty kontrolnej 2m. Odchylenie powierzchni 1 krawedzi od kierunku :

- pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m 1 ogbélem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1 m 1 ogdélem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztwordow soli
przenikajacych z podloza, pil$ni itp.,

-trwale $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i1 pgcherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.



Odbiory techniczne robot skladajg si¢ z odbioru technicznego czesciowego dla robot
zanikajacych, odbioru technicznego koncowego po zakonczeniu catej budowy, oraz odbioru
po uptywie okresu rgkojmi 1 gwarancji.

Badania przy odbiorze technicznym czg$ciowym tynkdéw polegajg na:

- zbadaniu stanu technicznego podtoza (jego przygotowania, gruntowania, naprawy)

- §cian przeznaczonych do tynkowania,

podloze musi by¢ mocne, stabilne, nosne, wolne od substancji mogacych pogorszyc
przyczepnos¢. Wyniki odbioru podioza powinny by¢ wpisane do dziennika budowy
1 potwierdzone podpisem Inspektora Nadzoru 1 Kierownika Budowy.

- zbadaniu zgodnos$ci wykonania tynkow z wymaganiami 1 tolerancjami okreslonymi w karcie
technicznej wyrobu, normami, projektem budowlanym i niniejszg specyfikacja. Sprawdzenie
materialow uzytych do wykonania tynkéw nalezy dokonywa¢ przez kontrole przedtozonych
dokumentow w celu stwierdzenia zgodnoS$ci uzytych materialbw z wymaganiami
odpowiednich norm. Badanie przyczepnosci do podtoza przeprowadza si¢ przez opukanie jej
lekkim mlotkiem. Badanie grubo$ci warstw polega na wycigciu pigciu otworow o Srednicy
30mm w ten sposob, aby podtoze byto odstoni¢te ale nie naruszone. Pomiar dokonuje si¢ z
doktadno$cia do 1mm. Powierzchnia tynkow powinna by¢ réwna, powierzchnia warstwy
malarskiej powinna by¢ jednorodna, bez widocznych smug i plam. Pgkniecia na tynku oraz
slady wynikajace z techniki wykonania tynku sg niedopuszczalne. Dopuszczalne odchylenia
powierzchni tynku przyjac jak dla tynkow kategorii IV wg PN-70/B10100 — Roboty tynkowe.
Tynki zwykle. Wymagania 1 badania przy odbiorze.

Wszystkie wyniki badan powinny by¢ wpisane do dziennika budowy, ktéory wraz
z certyfikatami, deklaracjami zgodnosci, aprobatami technicznymi jest przedlozony podczas
spisywania protokdtu odbioru technicznego-czesciowego.

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci 1 wartosci.

Badania przy odbiorze technicznym koncowym polegaja na:

-zbadaniu zgodnos$ci Dokumentacji Technicznej ze stanem faktycznym.

Wyniki badan powinny by¢ wpisane do dziennika budowy, ktory z:

-protokotami czgsciowymi,

-projektem ze zmianami wprowadzonymi podczas budowy nalezy przekaza¢ Inwestorowi.
Konieczne jest dokonanie wpisu do Dziennika Budowy (jezeli jest wymagany) o wykonaniu
odbioru koncowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCL

Rozliczenie robodt tynkarskich bedzie dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu
robdt 1 ich koncowym odbiorze. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy Zamawiajacym a
Wykonawcg nastgpuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz platnosci wykonanego 1 odebranego zakresu robot tynkarskich
stanowi wartos$¢ tych robot obliczona na podstawie ustalonej w umowie ceny za okreslony
zakres robot. Cena na roboty tynkarskie uwzglednia: przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzgtu, ustawienie i1 przestawienie drabin oraz lekkich
rusztowan przestawnych na spodzie, skucie istniejgcych tynkow, przygotowanie,
zagruntowanie podtoza, utozenie tynkow, usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen



powstatych w czasie wykonywania robdt, wykonanie wszystkich dodatkowych prac
opisanych w projekcie 1 specyfikacji.

Ceny jednostkowe (obejmujace zakres robot okreslonych w projekcie, specyfikacji
technicznej oraz przedmiarze robdt) nalezy przyjmowac dla poszczegdlnych robot zgodnie
z kosztorysem ofertowym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Normy

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykfe.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych 1 wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania 1 badania przy odbiorze.
PN-65/B-14503 Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-B-19701; 1997 Cementy powszechnego uzytku.

Warunki techniczne wykonania 1 odbioru robdt budowlanych Czgs¢ B - Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1 ,,Tynki”, wydanie ITB - 2003 rok



