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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie 1 odbiér robdt budowlanych
posadzkowych, prowadzonych w ramach projektu : Modernizacja budynku OSP 1 w Porebie
1.2. Zakres stosowania ST
Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu:
— wykonanie posadzki tarasu z ptytek ceramicznych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi przepisami
1 normami oraz wytycznymi.
1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacjg projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacja
umowy.

2. MATERIAL.

2.1. Plytki ceramiczne

Ptytki ceramiczne

Ptytki jako materiat podstawowy 1 wszystkie materialy pomocnicze ( kleje, zaprawy, spoiny,
listwy dylatacyjne, krzyzyki dystansowe, $rodki ochrony plytek , itp ) winny by¢ o dobrej
jakosci, jednorodne, odpowiednio wytrzymate 1 o wlasciwosciach okreslonych przez
producenta w aprobatach technicznych lub deklaracjach zgodnos$ci wyrobu. Stosowa¢ wyroby
klasy I. Ptytki stosowane na zewnatrz budynku: ptytki gresowe mrozoodporne o nasigkliwosci
nieprzekraczajacej 0,5 %. Odpowiednio do rozmiaru i rodzaju ptytek powinna by¢ dobrana
zaprawa klejaca oraz spoina. Dla ptytek o wigkszych rozmiarach np. 30 x 30 cm stosujemy
zaprawe do spoin szerokich.

Zaprawa klejowa

Zaprawa o zwickszonej przyczepnosci , odporna na temperature od -20 stopni C do 60 stopni C
Zaprawa do fugowania.

Krzyzyki dystansowe szerokosci 2 mm, listwy wykonczeniowe.

Mata T50 przeznaczona do stosowania wewnatrz na tzw. podloza krytyczne. Redukuje
napre¢zenia pomi¢dzy posadzka z ptytek ceramicznych a podlozem.

Informacje techniczne

Zastosowanie: podloza krytyczne

Baza

folia PVC laminowana siatkg z widkna szklanego
Cigzar 830 g/m2

Grubos¢ catkowita 6,5 mm

Wymiary szeroko$¢ 100cm + zaktad siatki 10cm

Wykonanie podktadu betonowego (C16/20) gr. Scm, zbrojonego siatkg z pretow @3mm zgrzewanych,
o oczka 100x100mm. Wykonczenie powierzchni na gtadko

Woda
Do zapraw i1 klejow mozna stosowac tylko wode odpowiadajagca wymaganiom normy “Woda do
betonow 1 zapraw “, bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wod¢ wodociggowa pitna.
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2.2. Mieszanka betonowa:

Jako regul¢ nalezy przyjaé stosowanie materialow konfekcjonowanych tzn. wytwarzanych przez
producenta poza obiektem i dostarczane jako gotowy produkt do stosowania na obiekcie.
Wykonawca obowigzany jest udokumentowac zrodto zakupu materiatldw i przedtozy¢ je z atestem
Inzynierowi do akceptacji. Do wbudowania mogg by¢ zastosowane tylko materiaty zaakceptowane
przez Inwestora. Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty
przydatnos$ci do stosowania, stanu opakowania oraz wtasciwego przechowywania materiatow. Za
jakos¢ wbudowanych materiatdéw odpowiada Wykonawca.

Mozliwe jest rowniez zastosowanie mieszanki betonowej wytwarzanej na placu budowy.

2.3. Sktadniki mieszanki betonowe;j.

Cement

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych
wg normy PN-B30000:1990 o nastgpujacych markach:

marki 32,5 - do betonu klasy C16/20.

Opakowanie

Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty,
wyrazny napis zawierajacy nastgpujace dane:

- oznaczenie

- nazwa wytworni i miejscowosci

- masa worka z cementem

- data wysylki

- termin trwato$ci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy,
umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikow i urzadzenia do wytadowania cementu oraz
urzadzenia przystosowane do plombowania wsypow 1 wysypow.

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnaturg odbiorczg kontroli jakosci .
Kazda partia cementu przed uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

Biezgca kontrola podstawowych parametrow cementu.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN- EN 196- 1:1996,
PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie
kontroli obejmujace;j:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196- 6:1997

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196- 6:1997

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych
si¢ w wodzie.

W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do
betonu.

Magazynowanie i okres sktadowania

Migjsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:

- dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokow przed
opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

- dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania 1 wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
objetosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaré6w poziomu
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cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych Scianach)
Podtoza sktaddéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
cement przed §ciekaniem wody deszczowej 1 zanieczyszczeniem. Podtogi magazynow zamknigtych
powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
Po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych. Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢
przechowywana w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.
Kruszywo
Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajagce wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997 z tym, ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
3/4 odleglosci w $wietle migdzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:
- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000
- ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001
- zawarto$ci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
- zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca
kontrolg wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawarto$ci frakcji 0-2 mm.
Woda.
Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowaé¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wodg pitng.
Niedozwolone jest uzycie wod $cickowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
thiszcze organiczne, oleje i mul.
3. SPRZET
Do wykonania robot Wykonawca powinien dysponowac sprzgtem podanym w kosztorysie.
Sprzet powinien by¢ dobrej jakosci, zgodny z projektem organizacji robot i zaakceptowany
przez Inspektora. Do szlifowania proponuje si¢ uzy¢ nastepujacego sprzetu:
- szlifierke katowa do szlifowania brzegow, naroznikow
— szlifierko- polerke
— drobne narzedzia: szpachle ze stali nierdzewnej, szczotke, pedzle itp.

Sprzet montazowy 1 $rodki transportu muszg by¢ w peini sprawne i dostosowane do
technologii 1 warunkéw wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

Przew6z materiatdéw powinien odbywac si¢ dostosowanymi do tego celu srodkami transportu,

ktére powinny zabezpiecza¢ przewozone materialty przed wplywami atmosferycznymi,
zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania izanieczyszczeniem.

Wykonawca powinien dysponowa¢ sprawnym technicznie sprzetem wymienionym

w kosztorysie. Materialy powinny by¢ przechowywane w miejscach pototwartych lub
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zamknigtych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Ogolne wymagania dotyczgce stosowania Srodkow transportu podano w Specyfikacji Ogolne;j.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdéw do wykonania zbrojenia powinny odbywaé
si€ tak, aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny. Materialy nalezy utozy¢ rownomiernie na catej
powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy€ przed mozliwo$cig przesuwania si€ podczas
transportu.
Mieszanki betonowe mogg by€ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).
Tlo$¢ "gruszek" nalezy dobrac tak, aby zapewniC wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtoSci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuZszy niz: 90 minut przy temperaturze
otoczenia + 15°C, 70 minut przy temperaturze otoczenia + 20°C, 30 minut przy temperaturze otoczenia +
30°C.
5. TECHNOLOGIA WYKONANIA
5.1. Ukladanie glazury
Uzywaé¢ kleju o matej zawartosci wody np. klejow na bazie cementu z dodatkami
uszlachetniajagcymi. Nie moczy¢ ptytek przed ukladaniem. Ptytki uktada¢ na cienkiej warstwie
kleju. Warstwa kleju musi by¢ sucha przed rozpoczgciem spoinowania (czas schniecia z
reguty 48 godz.). Spoinowa¢ masg przeznaczong do spoin, uszlachetniong tworzywem
sztucznym. Nalezy wykona¢ cokolik o wysokosci 30 cm.
Do fugowania zastosowac elastyczng spoing w kolorze ciemno szarym (na posadzkach). W
celu doktadnego umocowania ptytki 1 utrzymania szerokos$ci spoiny nalezy stosowa¢ wktadki
dystansowe. Zaleca si¢ aby szerokos¢ spoiny wynosifa przy ptytkach o dlugosci boku:
a) do 100mm okoto 2mm

b) od 100-200mm okoto 3mm
¢) od 200-600mm okoto 4mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzenie prawidlowosci wykonanej oktadziny bedzie obejmowac sprawdzenie;
e zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng lub umowa, poroéwnujac plytki
z projektem przez ogledziny 1 pomiary
e stan podlozy
jakos¢ materiatdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przediozonych przez dostawcow
e prawidlowo$¢ wykonania wyktadziny 1 oktadziny przez sprawdzenie,
e przyczepnosci plytek, ktore przy lekkim opukiwaniu nie powinny wydawac¢ gluchego
odgtosu
e odchylenie powierzchni od plaszczyzny tata o dlugosci 2m, odchylenie to nie powinno
by¢ wigksze niz 3mm na catej dlugosci taty
prawidtowos$¢ przebiegu 1 wypetnienia spoin tatg z doktadnoscig do 1 mm
o grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytke, ktora nie powinna przekraczac
grubosci okreslonej przez producenta.

7. OBMIAR

W kalkulacji nalezy uja¢ dostawe materiatow 1 wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych,
wraz z pracg ludzi 1 sprzetu oraz ze wszystkimi pracami porzadkowymi po zakonczonej pracy.
Jednostka obmiaru jest 1 m” powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbior materialow
Odbior powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowg. Odbior winien
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obejmowa¢ sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych, zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm przedmiotowych ,aprobat technicznych” i innych dokumentéw
odniesienia.
8.2. Odbior robot
Odbioru koncowego robdt nalezy dokona¢ wg zasad:
- sprawdzenie z dokumentacja projektowa, umowa,
- sprawdzenie jako$ci 1 prawidlowosci uzytych materialdw na podstawie dokumentacji
projektowe;j
- sprawdzenie prawidlowosci wykonania nawierzchni powinno by¢ dokonane po uzyskaniu
pelnych wiasciwosci techniczno-uzytkowych i powinno obejmowac:
a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng¢ wzrokowa
b) sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni
¢) sprawdzenie polaczenia z podltozem; badania nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny,
naciskania lub opukiwanie
d) sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania stykow materiatlow
¢) sprawdzenie wykonczenia 1 prawidlowos$ci wykonania

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Umowie.

10. AKTY PRAWNE I NORMY ORAZ PRZEPISY ZWIAZANE
1) Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 1. (t.j. Dz. U. Z 2013r poz. 1409 zp6zn.zm).

2) Ustawa Prawo zamowien publicznych z dnia 29 stycznia 2004 1. (t.j. Dz. U. z 2015r poz.2164).

3) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 Nr 92, poz. 881).
Instrukcje i certyfikaty producentow.

4) Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r w sprawie bezpieczenstwa 1
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych(Dz.U 2004 nr 130 poz. 401).

5) Ustawa z 16 kwietnia 2004r o wyrobach budowlanych.



