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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbior robdt budowlanych przy oktadzinach

sciennych i podtogowych, prowadzonych w ramach projektu: Remont szkoly nr 2 w Porebie

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu:

— wykonanie oktadzin $ciennych i podtogowych z ptytek ceramicznych w wyznaczonych
pomieszczeniach,

1.4. OkreS$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi przepisami

1 normami oraz wytycznymi.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych

dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacja umowy.

2. MATERIAL..

Plytki ceramiczne

Piytki ceramiczne

Plytki glazurowane jako material podstawowy i wszystkie materialty pomocnicze ( kleje, zaprawy,
spoiny, listwy dylatacyjne, krzyzyki dystansowe, $rodki ochrony plytek , itp ) winny by¢ o dobrej
jakosci, jednorodne, odpowiednio wytrzymale i o wlasciwosciach okreslonych przez producenta w
aprobatach technicznych Iub deklaracjach zgodnosSci wyrobu. Stosowaé wyroby klasy 1. Plytki
stosowane na zewnatrz budynku: mrozoodporne. Odpowiednio do rozmiaru i rodzaju ptytek powinna
by¢ dobrana zaprawa klejaca oraz spoina. Dla ptytek o wigkszych rozmiarach ( np. 30 x 30 i wigksze)
stosujemy zaprawe do spoin szerokich.

Zaprawa klejowa

Zaprawa o zwigkszonej przyczepnosci , odporna na temperaturg od -20 stopni C do 60 stopni C
Zaprawa do fugowania

Krzyzyki dystansowe szerokosci 2 mm, listwy wykonczeniowe do glazury

Plynna folia uszczelniajgca:

Masa uszczelniajgca, ktora wigzac wytwarza elastyczng, nieprzepuszczalng dla wody folig; gestosé
folii wynosi ok. 1,5 kg/dm3

Woda

Do zapraw 1 klejow mozna stosowaé tylko wode odpowiadajagca wymaganiom normy ‘“Woda do
betondw i zapraw “, bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode wodociggowsg pitng

posadzek o wysokiej odpornosci chemicznej i mechanicznej.

3. SPRZET

Do wykonania robot Wykonawca powinien dysponowaé sprzetem podanym w kosztorysie. Sprzet
powinien by¢ dobrej jakosci, zgodny z projektem organizacji robdt i zaakceptowany przez Inspektora.
Do szlifowania drewna, proponuje si¢ uzy¢ nastepujgcego sprzetu:

— szlifierki do duzych powierzchni ( 0 wymiarach bgbna 250 x750 mm)

- szlifierke katowa do szlifowania brzegéw pomieszczen, naroznikow i miejsc pod kaloryferami

— szlifierko- polerke

— drobne narzgdzia: szpachle ze stali nierdzewnej, watek, szczotke lakiernicza, pedzle itp



Sprzet montazowy 1 $rodki transportu muszg by¢ w pelni sprawne i dostosowane do technologii i
warunkow wykonywanych robot.
4. TRANSPORT
Przew6z materiatow powinien odbywaé si¢ dostosowanymi do tego celu srodkami transportu, ktore
powinny zabezpiecza¢ przewozone materialy przed wplywami atmosferycznymi, zawilgoceniem,
uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem.
Wykonawca powinien dysponowac sprawnym technicznie sprzetem wymienionym w kosztorysie.
Materialy powinny by¢ przechowywane w miejscach polotwartych lub zamknigtych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
5. TECHNOLOGIA WYKONANIA Izolacja przeciwwilgociowa pod plytki ceramiczne
Przed przystgpieniem do ukladania glazury na §cianach i posadzkach w miejscach zagrozonych
wilgocia, na ktorych zostanie utozony material, zastosowac system izolacji podptytkowej z folii
izolacyjnej w plynie, po uprzednim zagruntowaniu podtoza preparatem gruntujacym. Aby otrzymac
wodoszczelne zabezpieczenie, konieczne jest natozenie przynajmniej dwoch warstw powloki
uszczelniajgcej o lacznej grubosci okoto 1 mm. Warstwy nalezy nanosi¢ krzyzowo. Kazda kolejna
warstwe naktada¢ po wyschnieciu poprzedniej warstwy. Celem zabezpieczenia miegjsc krytycznych
(takich jak np. fugi dylatacyjne, potaczenia Scian, Scian i podldg, przejscia instalacji) w $wiezo
nalozong mas¢ uszczelniajaca nalezy wklei¢ tasmy uszczelniajace, narozniki uszczelniajgce
zewngtrzne, narozniki uszczelniajagce wewnetrzne oraz kotnierze uszczelniajgce. Tasmy wklejaé w
Swieza, pierwszg warstwe izolacji, a nastgpnie przykry¢ druga warstwg. Po ok. 12 godzinach od
naniesienia drugiej warstwy izolacji, mozna przystgpi¢ do mocowania ptytek ceramicznych.
Ukladanie glazury
Uzywa¢ kleju o matej zawartosci wody np. klejow na bazie cementu z dodatkami uszlachetniajacymi.
Nie moczy¢ ptytek przed uktadaniem. Ptytki uktada¢ na cienkiej warstwie kleju. Warstwa kleju musi
by¢ sucha przed rozpoczgciem spoinowania (czas schnigcia z reguly 48 godz.). Spoinowaé masa
przeznaczong do spoin, uszlachetniong tworzywem sztucznym. Nalezy wykona¢ cokolik o wysokoSci
10 cm.
Do wypekienia szczelin przy urzadzeniach sanitarnych zastosowac silikon sanitarny zawierajgcego
srodek grzybobdjczy. Do fugowania zastosowaé elastyczng spoing w kolorze jasno szarym (na
Scianach) i ciemno szarym (na posadzkach). W celu dokladnego umocowania plytki i utrzymania
szerokos$ci spoiny nalezy stosowaé¢ wkladki dystansowe. Zaleca si¢ aby szeroko$¢ spoiny wynosita
przy ptytkach o dlugosci boku:
a) do 100mm okoto 2mm
b) od 100-200mm okoto 3mm
¢) od 200-600mm okoto 4mm.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzenie prawidtowosci wykonanej oktadziny bedzie obejmowac sprawdzenie;

* zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczng lub umowa, porownujac plytki z projektem

przez ogledziny i pomiary
* stan podtozy
* jako$¢ materialdbw na podstawie deklaracji zgodnos$ci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow

* prawidlowo$¢ wykonania wyktadziny i oktadziny przez sprawdzenie,

* przyczepnosci ptytek, ktore przy lekkim opukiwaniu nie powinny wydawaé ghuchego odglosu

* odchylenie powierzchni od ptaszczyzny tatg o dlugosci 2m, odchylenie to nie powinno

*  by¢ wigksze niz 3mm na calej dlugosci taty

*  prawidlowo$¢ przebiegu i wypetnienia spoin tatg z doktadno$cia do 1 mm



* grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytke, ktéra nie powinna przekraczaé grubosci
okreslonej przez producenta
7. OBMIAR
W kalkulacji nalezy uja¢ dostawe materiatdéw 1 wykonanie oktadzin z plytek ceramicznych, wraz z
praca ludzi i sprzgtu oraz ze wszystkimi pracami porzadkowymi po zakonczonej pracy. Jednostka
obmiaru jest 1 m*> powierzchni.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiér materialéw
Odbiér powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowg. Odbior winien
obejmowaé sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm
przedmiotowych ,,aprobat technicznych” i innych dokumentéw odniesienia.
8.2. Odbidr robot
Odbioru koncowego robot nalezy dokona¢ wg zasad:
- sprawdzenie z dokumentacjg projektowa, umowa
- sprawdzenie jakosci i prawidlowosci uzytych materialbw na podstawie protokotéw odbioru
materiatow
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni powinno by¢ dokonane po uzyskaniu pelnych
wlasciwosci techniczno-uzytkowych 1 powinno obejmowac:
a) sprawdzenie wygladu zewngetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowsa
b) sprawdzenie prawidtlowosci uksztattowania powierzchni
¢) sprawdzenie polgczenia z podlozem; badania nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny, naciskania lub
opukiwanie
d) sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatow
e) sprawdzenie wykonczenia i1 prawidtowosci wykonania
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Umowie.



